LIGNES D’APPLICATIONS AUTOMATISEES :
comment transférer et doser les colles ?

Comment sont alimentées les lignes d’applications complétement automatisées qui réalisent les co
dons et les points de colles dans les chaines industrielles ? En réalite, le transfert et le dosage de ct
produits visqueux repose sur des systemes de pompages.

Selon Thierry Hellegouarch, gérant de
la société Europumps, il faut se rensei-
gner sur deux points essentiels dans
le domaine du pompage des colles :
« comme pour tous les produits chimi-
ques, connaitre la composition des col-
les, afin de marier les bons matériaux
avec le produit que l'on transfére, et
connaitre la viscosité. En fonction de ces
informations, nous pouvons choisir parmi
notre vaste gamme de solutions, une
technologie adaptée a I'application ».

Pour quelle pompe opter ?

En matiére de transfert et de dosage, il
existe plusieurs techniques suivant les
particularités des colles en présence.
Sachant qu'il n'y a pas de pompes parfai-
tes, voici quelques conseils pour choisir
le bon matériel :

Les pompes a engrenages : elles sont

utilisées avec des produits solvantés,

comme les cyanolites, des colles parti-
culierement agressives. Les colles sol-
vantées ne faisant pas bon ménage
avec les élastomeéres, le choix des maté-
riaux se restreint a I'lnox ou au Téflon.
« Certains clients pilotent leur pompe a
engrenage avec des moteur pas a pas
de type moteur brushless, afin deffec-
tuer des déplacements d'angle pour aller
chercher des petits bouts de cylindré,
et donc, in fine, pour faire des dépla-
cements trés faibles », explique Thierry

Hellegouarch.

* Les pompes a vis excentrée : elles
servent a extraire la colle contenue
dans le f(t. Le stator est en Téflon
tandis que les parties tournantes et le
corps sont en en Inox 316. Cette pompe
vide-fit permet de pomper des colles
trés sophistiquées et solvantées.
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*Les pompes péristaltiques : elles
n'offrent pas une grande précision de
débit a cause du vieillissement du tuyau
au bout de quelques centaines d’heu-
res. De plus, le ratio entre le débit et
la taille de la pompe est trop simpliste,
ce qui fait que si lutilisateur veut un
débit plus conséquent, il devra acquérir
un plus gros tuyau et une plus grosse
pompe. En revanche, cette technologie
peut étre adoptée dans le domaine
sanitaire, puisqu’il n'y a ni partie tour-
nante, ni clapets, seulement un tuyau.

* Les pompes pneumatiques a mem-
branes : celles-ci conviennent aux col-
les plutét fluides qui peuvent étre dans
certains cas projetées. Ces pompes
permettent de travailler facilement dans
un milieu anti-déflagrant (donc ATEX).

e Dans le cas de pompage de colles
« blanches », cest-a-dire de colles
papiers pour le carton, le choix des
équipements est plus beaucoup plus
vaste (pompes a engranges, pompes a
vis excentrée etc.).

Quel que soit le modele de pompe sélec-

tionné, il faudra toujours attacher un soin

particulier a I'étanchéité si les colles a

transférer sont déja préparées, puisque

d’'une maniére générale les colles sont
censées sécher a lair.

Nettoyer les équipements,
un casse-téte

Thierry Hellegouarch annonce la co
leur : « La phase de nettoyage, cest so
vent I'enfer ! ». Lors du choix technig
d’'une pompe il faut penser a l'usag
certes, mais aussi a l'arrét pour le ne
toyage car, si certaines colles mettent(
temps a sécher au contact avec de [a
d’autres réticulent treés rapidement |l fa
donc étre vigilant.

Les phases de nettoyages sont adapté
en fonction des colles et des cycles di
lisation. Souvent, les usines performant
travaillent par campagne de fabricatt
durant, par exemple, 3 mois 24h/24,
stoppent tout en fin de campagne eny
de démonter toutes les machines, de!
nettoyer et de changer toutes les pié
d’'usure. « Imaginez le temps qui fe
consacrer pour effectuer des démon
ges sophistiqués, un nettoyage pous
avec des produits élaborés ou des ult
sons », détaille Thierry Hellegouarch.
Le produit de nettoyage est chois
fonction de la colle. Plus celle-ci
agressive, plus il faut utiliser des prod
puissants pour arracher la colle quic
durcie. Dans le cas des colles solvant
il suffit de prendre le produit de base




